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外 径 公 差

φφ３以下 ０
－０．０１０

～φφ６以下 ０
－０．０１２

～φφ１０以下 ０
－０．０１５

～φφ１８以下 ０
－０．０１８

～φφ２０以下 ０
－０．０２１

φφ２．０より右記の形状に変わります。 φ
D

R
L

φ
d

外径 刃長 全長 シリーズ名

φφD � L ViOコーティング

２．０ １２ ３８ ZH３４２‐ViO

２．１ １２ ３８ ZH３４２‐ViO

２．２ １３ ４０ ZH３４２‐ViO

２．３ １３ ４０ ZH３４２‐ViO

２．３８（／３３２″） １４ ４３ ZH３４２‐ViO

２．４ １４ ４３ ZH３４２‐ViO

２．５ １４ ４３ ZH３４２‐ViO

２．６ １４ ４３ ZH３４２‐ViO

２．７ １６ ４６ ZH３４２‐ViO

２．８ １６ ４６ ZH３４２‐ViO

２．９ １６ ４６ ZH３４２‐ViO

３．０ １６ ４６ ZH３４２‐ViO

３．１ １８ ４９ ZH３４２‐ViO

３．１７（／１８″） １８ ４９ ZH３４２‐ViO

外径 刃長 全長 シリーズ名

φφD � L ViOコーティング

３．２ １８ ４９ ZH３４２‐ViO

３．３ １８ ４９ ZH３４２‐ViO

３．４ ２０ ５２ ZH３４２‐ViO

３．５ ２０ ５２ ZH３４２‐ViO

３．６ ２０ ５２ ZH３４２‐ViO

３．７ ２０ ５２ ZH３４２‐ViO

３．８ ２２ ５５ ZH３４２‐ViO

３．９ ２２ ５５ ZH３４２‐ViO

３．９６（／５３２″） ２２ ５５ ZH３４２‐ViO

４．０ ２２ ５５ ZH３４２‐ViO

４．１ ２２ ５５ ZH３４２‐ViO

４．２ ２２ ５５ ZH３４２‐ViO

４．３ ２４ ５８ ZH３４２‐ViO

４．４ ２４ ５８ ZH３４２‐ViO

■ご注文方法／�シリーズ名 �外径φ ／ｍｍ �数量 本

■外径と軸径は同一です。

ZH３４２‐ViOドリルの
バリのない仕上面

一般ドリルの加工面
FRPのバリが多数発生

外径 刃長 全長 軸径 シリーズ名

φφD � L φφd ViOコーティング

０．２０ ３．５ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

０．３０ ７ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

０．４０ ７ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

０．５０ ７ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

０．６０ ７ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

０．７０ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

０．８０ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

０．９０ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．００ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．０５ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．１０ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．１５ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

外径 刃長 全長 軸径 シリーズ名

φφD � L φφd ViOコーティング

１．２０ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．２５ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．３０ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．３５ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．４０ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．４５ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．５０ ９ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．６０ １０ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．７０ １０ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．８０ １１ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

１．９０ １１ ３８ ３．１７５ ZH３４２‐ViO

―１０５―
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外径 刃長 全長 シリーズ名

φφD � L ViOコーティング

７．１ ３４ ７４ ZH３４２‐ViO

７．２ ３４ ７４ ZH３４２‐ViO

７．３ ３４ ７４ ZH３４２‐ViO

７．４ ３４ ７４ ZH３４２‐ViO

７．５ ３４ ７４ ZH３４２‐ViO

７．６ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

７．７ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

７．８ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

７．９ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

８．０ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

８．１ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

８．２ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

８．３ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

８．４ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

８．５ ３７ ７９ ZH３４２‐ViO

８．６ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

８．７ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

８．８ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

８．９ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

９．０ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

９．１ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

９．２ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

９．３ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

９．４ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

９．５ ４０ ８４ ZH３４２‐ViO

９．６ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

９．７ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

９．８ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

９．９ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

１０．０ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

１０．１ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

■ご注文方法／�シリーズ名 �外径φ ／ｍｍ �数量 本

■外径と軸径は同一です。

外 径 公 差

φφ３以下 ０
－０．０１０

～φφ６以下 ０
－０．０１２

～φφ１０以下 ０
－０．０１５

～φφ１８以下 ０
－０．０１８

～φφ２０以下 ０
－０．０２１

外径 刃長 全長 シリーズ名

φφD � L ViOコーティング

４．５ ２４ ５８ ZH３４２‐ViO

４．６ ２４ ５８ ZH３４２‐ViO

４．７ ２４ ５８ ZH３４２‐ViO

４．７６（／３１６″） ２６ ６２ ZH３４２‐ViO

４．８ ２６ ６２ ZH３４２‐ViO

４．９ ２６ ６２ ZH３４２‐ViO

５．０ ２６ ６２ ZH３４２‐ViO

５．１ ２６ ６２ ZH３４２‐ViO

５．１５（／１３６４″） ２６ ６２ ZH３４２‐ViO

５．２ ２６ ６２ ZH３４２‐ViO

５．３ ２６ ６２ ZH３４２‐ViO

５．４ ２８ ６６ ZH３４２‐ViO

５．５ ２８ ６６ ZH３４２‐ViO

５．５５（／７３２″） ２８ ６６ ZH３４２‐ViO

５．６ ２８ ６６ ZH３４２‐ViO

５．７ ２８ ６６ ZH３４２‐ViO

５．８ ２８ ６６ ZH３４２‐ViO

５．９ ２８ ６６ ZH３４２‐ViO

５．９５（／１５６４″） ２８ ６６ ZH３４２‐ViO

６．０ ２８ ６６ ZH３４２‐ViO

６．１ ３１ ７０ ZH３４２‐ViO

６．２ ３１ ７０ ZH３４２‐ViO

６．３ ３１ ７０ ZH３４２‐ViO

６．３５（／１４″） ３１ ７０ ZH３４２‐ViO

６．４ ３１ ７０ ZH３４２‐ViO

６．５ ３１ ７０ ZH３４２‐ViO

６．６ ３１ ７０ ZH３４２‐ViO

６．７ ３１ ７０ ZH３４２‐ViO

６．８ ３４ ７４ ZH３４２‐ViO

６．９ ３４ ７４ ZH３４２‐ViO

７．０ ３４ ７４ ZH３４２‐ViO

―１０６―
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外 径 公 差

φφ３以下 ０
－０．０１０

～φφ６以下 ０
－０．０１２

～φφ１０以下 ０
－０．０１５

～φφ１８以下 ０
－０．０１８

～φφ２０以下 ０
－０．０２１

外径 刃長 全長 シリーズ名

φφD � L ViOコーティング

１０．２ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

１０．３ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

１０．４ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

１０．５ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

１０．６ ４３ ８９ ZH３４２‐ViO

１０．７ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１０．８ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１０．９ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１１．０ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１１．１ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１１．２ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１１．３ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１１．４ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１１．５ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１１．６ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１１．７ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

外径 刃長 全長 シリーズ名

φφD � L ViOコーティング

１１．８ ４７ ９５ ZH３４２‐ViO

１１．９ ５１ １０２ ZH３４２‐ViO

１２．０ ５１ １０２ ZH３４２‐ViO

１２．３（／３１６４″） ５１ １０２ ZH３４２‐ViO

１２．５ ５１ １０２ ZH３４２‐ViO

１２．７（／１２″） ５１ １０２ ZH３４２‐ViO

１３．０ ５１ １０２ ZH３４２‐ViO

１３．５ ５４ １０７ ZH３４２‐ViO

１４．０ ５４ １０７ ZH３４２‐ViO

１４．５ ５６ １１１ ZH３４２‐ViO

１５．０ ５６ １１１ ZH３４２‐ViO

１６．０ ５８ １１５ ZH３４２‐ViO

１７．０ ６０ １１９ ZH３４２‐ViO

１８．０ ６２ １２３ ZH３４２‐ViO

１９．０ ６４ １２７ ZH３４２‐ViO

２０．０ ６６ １３１ ZH３４２‐ViO

■ご注文方法／�シリーズ名 �外径φ ／ｍｍ �数量 本

■外径と軸径は同一です。

《ZH３４２－ViOの特徴》

ZH３４２シリーズのファイバードリルは、航空・宇宙産業の

新素材の繊維強化プラスチック、繊維強化金属の穴加工に

最適です。独創的な刃形が、ケバ立ち、ハクリ、バリの発

生を押さえます。

適用素材

アラミド繊維 アラミド繊維 アラミド繊維

ガラス繊維 炭素繊維 炭素繊維

ハイブリッド混合または積層材料 ハイブリッド混合または積層材料 充てんコア含有ハニカム構造材料

ZH３４２‐ViOドリルの
バリのない仕上面

一般ドリルの加工面
FRPのバリが多数発生

―１０７―
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■ZH３４２‐VViiOOによるアルミ薄板加工実例

�ワ ー ク：A5052P
�使用工具：φ6.0
�使用機械：�OKUMA MCV‐A �OKUMA MC‐６VAE
�冷 却 剤：水溶性エマルジョン
�加工条件：�Ｎ＝２，０００r.p.m Ｆ＝７８mm／min

Ｖ＝３７．７m／min Ｓ＝０．０３９mm
�Ｎ＝４，０００r.p.m Ｆ＝１００mm／min
Ｖ＝７５．４m／min Ｓ＝０．０２５mm

下板に２．０厚のアルミ板を敷き、両面テープにて接着しクランプする。
下板への突き抜け量０．６ミリ

※従来TiN S／Dを使用していたが、バリの発生が多く穴周りの歪みが発生し仕上げ処理に手
間取っていたが、ZH３４２‐ViOの使用により突き抜け時の歪みは皆無となり、バリの発生も
格段に少なく仕上げ時間が大幅に短縮された。

�加工ワーク写真

資料提供：ANDREAS MAIER社

推奨条件 寸法

被削材 条件
０．６～１．０１．１～２．０２．１～２．９ ３～５ ６～８ ９～１４ １５～２０ 冷却剤

FRP

切削速度
m／min ５～３０ ５～３５ １５～５０ ２０～６０ ５０～８０ ９０～１２０ １００～１５０

圧縮空気
防銹水送り速度

mm／rev ０．０１～０．０４０．０３～０．０５０．０３～０．０６０．０４～０．０８０．０６～０．１００．０７～０．１３０．０８～０．１８

GFRP

切削速度
m／min ５～３０ ５～３５ １０～５０ ２０～６０ ５０～８０ ７０～１２０ ８０～１５０

切屑抽出
送り速度
mm／rev ０．０１～０．０３０．０２～０．０４０．０３～０．０４０．０３～０．０５０．０５～０．０６０．０６～０．１００．１０～０．１６

プラスティック

合成ゴム

切削速度
m／min ５～３０ ５～３５ １５～５０ ２０～６０ ５０～８０ ７０～１２０ ８０～１５０

圧縮空気
送り速度
mm／rev ０．０１～０．０３０．０２～０．０４０．０３～０．０５０．０４～０．０６０．０５～０．０８０．０８～０．１５０．１０～０．２０

アルミ合金（３０～１５０HB）
・薄板のみ

銅合金（５０～８５HB）
・薄板のみ

切削速度
m／min ５～３０ ５～３５ １５～５０ ２０～６０ ５０～８０ ７０～１２０ ８０～１５０ 切削油

エマルジョン
パラフィン送り速度

mm／rev ０．０１～０．０３０．０２～０．０４０．０３～０．０４０．０３～０．０５０．０５～０．０８０．０８～０．１５０．１０～０．１６

―１０８―
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左刃にて上面の 
バリを抑制 

右刃にて下面の 
バリを抑制 

φD

右刃左ネジレ 右刃右ネジレ 
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ZH483-VViiOO
ファイバーエンドミル 外 径 公 差

φφ１３以下 －０．０３
－０．１０

フ
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イ
バ
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（右刃左ネジレ） （右刃右ネジレ）

右刃左ネジレと右刃右ネジレが一体化されたエンドミル
外径 刃長 全長 シ リ ー ズ 名

φφD � L ViOコーティング VCRコーティング VCDコーティング
６．０ ２０ ６０ ZH４８３‐ViO ZH４８３‐VCR ZH４８３‐VCD

６．３５（／１４″） ２０ ６０ ZH４８３‐ViO ZH４８３‐VCR ZH４８３‐VCD

８．０ ２５ ７５ ZH４８３‐ViO ZH４８３‐VCR ZH４８３‐VCD

９．５２（／３８″） ２５ ７５ ZH４８３‐ViO ZH４８３‐VCR ZH４８３‐VCD

１０．０ ２５ ７５ ZH４８３‐ViO ZH４８３‐VCR ZH４８３‐VCD

１２．０ ３０ １００ ZH４８３‐ViO ZH４８３‐VCR ZH４８３‐VCD

１２．７（／１２″） ３０ １００ ZH４８３‐ViO ZH４８３‐VCR ZH４８３‐VCD

■ご注文方法／�シリーズ名 �外径φ ／ｍｍ �数量 本
■外径と軸径は同一です。

ZH483-VViiOOの特徴

�ドリリング（fig‐１）＋横送り側
面の加工（fig‐２）が可能です。

�右刃右ネジレと右刃左ネジレが
１本のエンドミルに一体化され
た、独創的な工具設計で被削材
上面・下面のバリ抑制が出来る
ドリルエンドミルです。
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D
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（fig-1） 

 
右刃右ネジレのみ 
エンド刃が 
付いています。 

右刃左ネジレは 
エンド刃が 
完全に付いてません。 

（fig-2） 

角ケズリ 

フ
ァ
イ
バ
ー
エ
ン
ド
ミ
ル

外径 刃長 全長 シ リ ー ズ 名

φφD � L ViOコーティング VCRコーティング VCDコーティング
６．０ ２０ ６０ ZH４８３F‐ViO ZH４８３F‐VCR ZH４８３F‐VCD

８．０ ２５ ７５ ZH４８３F‐ViO ZH４８３F‐VCR ZH４８３F‐VCD

１０．０ ２５ ７５ ZH４８３F‐ViO ZH４８３F‐VCR ZH４８３F‐VCD

１２．０ ３０ １００ ZH４８３F‐ViO ZH４８３F‐VCR ZH４８３F‐VCD

■ご注文方法／�シリーズ名 �外径φ ／ｍｍ �数量 本
■外径と軸径は同一です。

外 径 公 差

φφ１３以下 －０．０３
－０．１０

ZH483F-VViiOO
ファイバーエンドミル

（右刃左ネジレ） （右刃右ネジレ）

右刃左ネジレと右刃右ネジレが一体化されたエンドミル

ZH483F-VViiOOの特徴

�切刃の構造上、エンド刃は、右刃右ネジレのみ
付いております。右記（fig‐１）をご参照下
さい。

�なお、チップポケットが小さい為、角ケズリ
の際はエアーブロー等にて切粉づまりに注意
して下さい。角ケズリ加工は原則として
DOWN CUTにてお願いします。（fig‐２）

�溝加工は構造上お勧めできません。
�独創的な工具設計で被削材上面・下面のバリ
抑制ができる側加工用エンドミルです。

�ファイバー系のワークに最適な工具です。

右刃左ネジレ
右刃右ネジレ

右刃右ネジレ右刃左ネジレ
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ZH442-ViO
ルータービット

ZH483-ViO
ファイバー・エンドミル

ZH483F-ViO
ファイバー・エンドミル

φ０．８～φ３．０（※０．２mm毎在庫） φ６．０～φ１２．７（１／２″） φ６．０～φ１２．０

適用素材

アラミド繊維 アラミド繊維 アラミド繊維

ガラス繊維 炭素繊維 炭素繊維

ハイブリッド混合または積層材料 ハイブリッド混合または積層材料 充てんコア含有ハニカム構造材料

推奨条件 寸法

被削材 条件
０．６～１．０１．１～２．０２．１～２．９ ３～５ ６～８ ９～１４ １５～２０ 冷却剤

FRP

切削速度
m／min ５～３０ ５～３５ １５～５０ ２０～６０ ５０～８０ ９０～１２０ １００～１５０

圧縮空気
防銹水送り速度

mm／rev ０．０１～０．０４０．０３～０．０５０．０３～０．０６０．０４～０．０８０．０６～０．１００．０７～０．１３０．０８～０．１８

GFRP

切削速度
m／min ５～３０ ５～３５ １０～５０ ２０～６０ ５０～８０ ７０～１２０ ８０～１５０

切屑抽出
送り速度
mm／rev ０．０１～０．０３０．０２～０．０４０．０３～０．０４０．０３～０．０５０．０５～０．０６０．０６～０．１００．１０～０．１６

プラスティック

合成ゴム

切削速度
m／min ５～３０ ５～３５ １５～５０ ２０～６０ ５０～８０ ７０～１２０ ８０～１５０

圧縮空気
送り速度
mm／rev ０．０１～０．０３０．０２～０．０４０．０３～０．０５０．０４～０．０６０．０５～０．０８０．０８～０．１５０．１０～０．２０

通常のエンドミルの加工面

ZH４８３‐ViOによる加工面

ZH４８３シリーズのファイバーエンドミルは、航

空・宇宙産業の新素材の繊維強化プラスチッ

ク、繊維強化金属の穴加工とトリーム加工に最

適です。独創的な工具設計が、ケバ立ち、ハク

リ、バリの発生を押さえます。

資料提供：ANDREAS MAIER社
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