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切削条件
技術資料 P9

型　番 先端 外径 刃長 全長 軸径 定価
（円）ZM430-2R-S-VCM R φD ℓ L φd

0030 0.3 0.6 1.2 40 4 15,600 

0040 0.4 0.8 1.6 40 4 15,600 

0050 0.5 1.0 2.5 40 4 13,000 

0060 0.6 1.2 3.5 40 4 14,000 

0070 0.7 1.4 3.5 40 4 14,000 

0075 0.75 1.5 4 40 4 14,000 

0080 0.8 1.6 4 40 4 14,000 

0090 0.9 1.8 4 40 4 14,000 

0100 1.0 2.0 6 50 4 12,400 

0125 1.25 2.5 6 50 4 15,300 

0150 1.5 3.0 8 60 4 12,900 

0175 1.75 3.5 8 60 4 15,300 

0200 2.0 4.0 8 60 4 12,900 

0225 2.25 4.5 10 70 6 16,600 

0250 2.5 5.0 12 70 6 13,900 

0275 2.75 5.5 12 80 6 18,000 

0300 3.0 6.0 12 80 6 14,800 

0325 3.25 6.5 14 80 8 23,100 

0350 3.5 7.0 14 80 8 19,500 

0375 3.75 7.5 16 90 8 23,600 

0400 4.0 8.0 16 90 8 19,500 

0425 4.25 8.5 18 90 10 30,100 

0450 4.5 9.0 18 90 10 27,300 

0475 4.75 9.5 20 90 10 34,800 

0500 5.0 10.0 20 90 10 28,900 

0550 5.5 11.0 24 100 10 33,900 

0600 6.0 12.0 24 100 12 33,900 

0650 6.5 13.0 28 100 12 45,300 

0700 7.0 14.0 28 100 12 45,300 

0750 7.5 15.0 32 110 16 59,200 

0800 8.0 16.0 32 110 16 59,200 

0850 8.5 17.0 36 120 20 86,100 

0900 9.0 18.0 36 120 20 86,100 

0950 9.5 19.0 40 125 20 109,500 

1000 10.0 20.0 40 125 20 109,500 

型　番 先端 外径 刃長 全長 軸径 定価
（円）ZM430-2R-L-VCM R φD ℓ L φd

0100 1.0 2.0 15 50 4 15,700

0150 1.5 3.0 20 60 4 15,700

0200 2.0 4.0 20 60 4 15,700

0225 2.25 4.5 20 70 6 20,000

0250 2.5 5.0 20 70 6 18,200

0275 2.75 5.5 25 80 6 20,000

0300 3.0 6.0 25 80 6 18,200

0325 3.25 6.5 25 80 8 25,100

0350 3.5 7.0 25 80 8 22,900

0375 3.75 7.5 25 90 8 27,700

0400 4.0 8.0 25 90 8 25,100

0425 4.25 8.5 25 90 10 37,500

0450 4.5 9.0 25 90 10 34,100

0475 4.75 9.5 30 90 10 41,500

0500 5.0 10.0 30 90 10 38,100

0525 5.25 10.5 35 100 10 53,800

0550 5.5 11.0 35 100 10 49,000

0600 6.0 12.0 35 100 12 51,700

0650 6.5 13.0 40 100 12 63,900

0700 7.0 14.0 40 100 12 68,800

0750 7.5 15.0 45 110 16 87,600

0800 8.0 16.0 45 110 16 87,600

0850 8.5 17.0 50 120 20 122,100

0900 9.0 18.0 50 120 20 122,100

0950 9.5 19.0 50 125 20 126,600

1000 10.0 20.0 50 125 20 126,600

1250 12.5 25.0 60 150 25 190,400

2 Ｒ701
ＶＣＭ

30°Ｒ公差
R

±0.01 2 Ｒ701
ＶＣＭ

30°Ｒ公差
R

ZM430-2R-S-VCM
2 Flute Ball Endmill

ZM430-2R-L-VCM

ミニジャンボ
ボールエンドミルVCMコーティング

ミニジャンボ
ボールエンドミルロング刃VCMコーティング
Long Flute Ball Endmill

±0.01
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