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動画はこちらから
ご覧いただけます

切削条件
技術資料 P31

適用
カッター 形　状 精度 型　番

寸　法
インサート材種 付属品

コーティング 超硬 サーメット クランプネジ レンチ

A B T VP15TF UP20M UTi20T HTi10 ー

MG245型
MG345型
（右勝手）

E級
MGEEW1035AFTR 10 9 3.5 ● ● ● ● ● CS300

890TL
TKY
08F

MGEEW1242AFTR 12 10.5 4.2 ● ● ● ● ● CS350
990TL

TKY
10F

※ご注文の際は型番とインサート材種をご指定ください。

型　番

最大切
込み量 刃数

本　体　寸　法 定価
（円）

適用
インサート

付属品
クランプネジ レンチ

e φD1 L φd φD ℓ1 ℓ2

MG245R202S25

6.0

2
20

100

25
48

40

60

24,700 

MGEEW 
1035
AFTR

CS300 
890TL TKY08F

MG245R252S25 25 29,200 

MG245R323W32
3

32

32

43,500 

MG245R403W32 40 56 45,300 

MG245R504W32 4 50 66 54,300 

MG245R635W32 5 63
103

79
43

70,400 

MG245R806W32 6 80 96 85,600 

MG345R635W32
7.5

5 63 105 32 80
45

60 70,400 MGEEW 
1242
AFTR

CS350 
990TL TKY10F

MG345R806W42 6 80 115 42 100 70 85,600 

Facemilling Cutter Megaton RYOMA

メガトン龍馬 正面フライス
MG245型・MG345型シャンクタイプ

インサート規格

本体規格

※適用インサートの価格はP.174をご覧下さい。

凸曲面刃形
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動画はこちらから
ご覧いただけます

切削条件
技術資料 P31

型　番

最大切
込み量 刃数

本　体　寸　法 重量 定価
（円）

適用
インサート

付属品
クランプネジ レンチ

e φD1 φd1 H h φd2 φD kg

MG245R0204B
6.0

4 50 22.225 40 20 17 66 0.5 76,200 MGEEW
1035
AFTR

CS300
890TL

TKY
08FMG245R2H05C 5 63

25.4 50 26 19

79 0.8 87,400 
MG245R0306C 6 80 96 1.2 98,600 
MG345R2H05C

7.5

5 63 60 0.9 87,400 

MGEEW
1242
AFTR

CS350
990TL

TKY
10F

MG345R0306C 6 80 100 1.9 98,600 
MG345R0408D 8 100 31.75

63

32 45 120 2.7 125,500 
MG345R0510E 10 125 38.1

38
60 145 3.7 152,400 

MG345R0612F 12 160 50.8 95 180 5.7 186,000 
MG345R0816K 16 200

47.625 35
140 220 8.0 283,400 

MG345R1020K 20 250 190 270 13.0 350,600 
MG445R0305C

10

5 80 25.4 26 19 104 2.1 104,400 

MGEEW
1650
AFTR

CS451
190TL

TKY
20F

MG445R0405D 5 100 31.75 32 45 120 2.7 104,400 
MG445R0506E 6 125 38.1

38
60 145 3.8 126,600 

MG445R0608F 8 160 50.8 95 180 5.8 163,600 
MG445R0810K 10 200

47.625 35
140 220 8.0 242,000 

MG445R1012K 12 250 190 270 13.0 298,000 

メガトン龍馬 正面フライス
MG245型・MG345型・MG445型アーバータイプ
Facemilling Cutter Megaton RYOMA

適用
カッター 形　状 精度 型　番

寸　法
インサート材種 付属品

コーティング 超硬 サーメット クランプネジ レンチ

A B T VP15TF UP20M UTi20T HTi10 ー

MG245型
MG345型
MG445型
（右勝手）

E級

MGEEW1035AFTR 10 9 3.5 ● ● ● ● ● CS300
890TL

TKY
08F

MGEEW1242AFTR 12 10.5 4.2 ● ● ● ● ● CS350
990TL

TKY
10F

MGEEW1650AFTR 16 13 5 ● ● ● ● ● CS451
190TL

TKY
20F

※ご注文の際は型番とチップ材種をご指定ください。

インサート規格

本体規格

※適用インサートの価格はP.174をご覧下さい。

凸曲面刃形
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動画はこちらから
ご覧いただけます
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切削条件
技術資料 P31

型　番

最大切
込み量 刃数

有効
径

最大
径 高さ 取付け部 キー溝 カッタ

重量
（kg）

定価
（円）

適用
インサート

付属品
クランプネジ レンチ

e φD1 φD H φd1 h φd2 b t

KMMG445R0305C

6.3

5 80 100 50 25.4 26 13 9.5 6 1.4 86,100 

MGPEX 
1205 
ANTR1

CS401 
160T

TKY
15D

KMMG445R0406D 6 100 120

63

31.75 32 17 12.7 8 2.4 94,100 

KMMG445R0508E 8 125 144 38.1
38

60 15.9 10 3.3 124,400 

KMMG445R0610F 10 160 179 50.8 80 19 11 5.4 147,900 

KMMG445R0812K 12 200 219
47.625 35

140
25.4 14

8.5 217,300 

KMMG445R1016K 16 250 270 180 13.5 276,700 

Facemilling Cutter Megaton RYOMA

メガトン龍馬 正面フライス
KMMG445型 4コーナー切刃形

形式
外観 形　状 精度 勝手 型　番 ホーニング

インサート材種
コーティング 超硬 サーメット
F620 UTi20T NX530

KMMG 
445型

12.7 5.5

E級 右 MGPEX1205ANTR1 チャンファ ● ● ●

インサート規格

本体規格

表・裏各2切れ刃で、
トータル4切れ刃使
用できます。

経済性抜群 クランプ剛性大

本体とのインサート当たり面
は平坦面とし、クサビ状に保
持されるためクランプ剛性が
高く、万一の切れ刃欠損でも
コーナーチェンジができます。

①

④

③

②

平坦面

平坦面

クサ
ビ状
壁面

特　　　長

※適用インサートの価格はP.174をご覧下さい。

凸曲面刃形
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