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切削条件
技術資料 P18

型　番 外径 刃長 全長 軸径 刃数 定価
（円）JEV-2MS φD ℓ L φd NT

200 20 30 110 20 2 30,600 
250 25 35 125 25 2 38,500 
300 30 45 140 32 2 53,500 
320 32 45 145 32 2 54,500 
350 35 50 155 32 2 59,200 
400 40 50 155 32 2 67,600 
500 50 60 170 42 2 83,800 

型　番 外径 刃長 全長 軸径 刃数 定価
（円）JEV-4MS φD ℓ L φd NT

200 20 30 110 20 4 35,600 
250 25 35 125 25 4 40,800 
300 30 45 140 32 4 55,600 
320 32 45 145 32 4 57,200 
350 35 50 155 32 4 59,700 
400 40 50 155 32 4 72,300 
500 50 60 170 42 4 87,000 

型　番 外径 刃長 全長 軸径 刃数 定価
（円）JEV-4LS φD ℓ L φd NT

2045 20 45 130 20 4 59,500 
2550 25 50 140 25 4 67,800 
3060 30 60 155 32 4 87,900 
3260 32 60 155 32 4 91,200 
3560 35 60 155 32 4 102,900 
4065 40 65 165 32 4 123,200 
5080 50 80 190 42 4 143,000 

型　番 外径 刃長 全長 軸径 刃数 定価
（円）JEV-2LS φD ℓ L φd NT

2045 20 45 130 20 2 46,900 
2550 25 50 140 25 2 58,800 
3060 30 60 155 32 2 78,000 
3260 32 60 155 32 2 83,300 
3560 35 60 155 32 2 90,500 
4065 40 65 165 32 2 111,600 
5080 50 80 190 42 2 139,800 
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リーガルジャンボエンドミル
2枚刃 VCVコーティング

JEV-2MS

JEV-2LS

REGAL JUMBO Endmill

JEV-4MS

JEV-4LS

リーガルジャンボエンドミル
4枚刃 VCVコーティング

特長

※高硬度材（45-55HRC）の切削が可能となりました。
※特殊コートを施している為密着力が高く、2倍以上の寿命が得られます。
※炭素鋼からプリハードン鋼、高硬度鋼までの中仕上げ、仕上げ切削で高能率加工が可能です。
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